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Javasolt zarovizsga kérdések

Anyagok és hegeszthetoségiik cimii zarovizsga tantargybol

Ismertesse a transzportfolyamatok legfontosabb jellemzodit szilard testekben és
folyadékokban! Jellemezze a diffuizidt a hajtoerd tipusa, idébelisége, valamint az atomi
mozgas mechanizmusa alapjan! Elemezze a diffuzid sebességét befolyasolo
legfontosabb tényezdket szilard testekben! Nevezzen meg példakat a diffuzio gyakorlati
jelentOségére hegesztett kotésekben!

Rendszerezze a fazisatalakuldsokat az atomi mozgas illetve a diffuzido jellege, a
hoémérseklet hatasa, a hatarfeliiletek tipusa, a kiindulo €s keletkezd fazisok 0sszetétele és
az atalakulast kontrollald tényezdk szerint! Nevezzen meg néhany példat az egyes
tipusokra. Elemezze a hatarfeliiletek szerepét a szemcsedurvulds, Gjrakristdlyosodas és
az Al 6tvozetek kivalasos keményitésének folyamataban!

Jellemezze a szilardsdgnovelés mechanizmusait a maraging, a TRIP és dual fazist
ac¢lokban. Hasonlitsa Gssze a fenti anyagcsoportokat az 0sszetétel, a szovetszerkezet, a
lejatszodo fazisatalakuldsok, az elérhetd szildrdsag és jellemzd alkalmazési teriiletek
szempontjabol!

Ismertesse az oxigén, nitrogén és hidrogén lehetséges forrasait acélok hegesztésekor,
hatasat a fémfazisra, befolyasat a kotés tulajdonsagaira! Adja meg a varratban marado
gaztartalom csokkentésének lehetséges modszereit!

Ismertesse a hegfiirdo kristalyosodasi folyamatat, a koncentraciés talhiités kialakulasat
¢és hatasat a varrat els6dleges szovetszerkezetére! Ismertesse azokat a koriilményeket és
folyamatokat, amelyek egy hegesztett varratban dusulasok kialakulasahoz vezethetnek!

Ismertesse a kristalyosodasi repedésképzddés mechanizmusat, a repedésképzddésre hato
tényezoket, a repedési hajlam mérséklésének lehetdségeit!

Ismertesse a hegesztett kotés szilard fazisaban végbemend folyamatokat, a hegesztett
kotés hohatasovezetét szinfémek, aluminium 6tvozetek és acélok esetében!

Ismertesse a szilard fazisban képzddd repedések l1étrejottének mechanizmusét, a
repedésképzddésre hatd tényezdket, a repedési hajlam mérséklésének lehetdségeit!
Mutassa be fobb 1épésein keresztiil a szilardfazisi repedések elkeriilését szolgalo
technologia tervezését!

Ismertesse a technologidk eldzetes vizsgdlatanak (technologiai eljarasprobak) céljat,
megvalositasat! Részletezze, hogy milyen vizsgalatok sziikségesek a technoldgia
megfeleloségének eldontéséhez! Ismertesse a hegesztett kotésre, vagy annak egyes
részeire vonatkozé szakitovizsgalatokat! Ertelmezze a kiértékelhetd mérészamokat,
mutassa be ezek informéciotartalmat!

Melyek azok a hegeszthetdségi €s ellendrzd vizsgalati eljarasok, ahol a szarokeménység
mérésének szerepe van? Mutassa be ezen vizsgalatok menetét €s ismertesse a kapott
informaciok felhasznalasi lehetoségeit!

Elemezze a maradd fesziiltségek kialakuldsdnak okait, meérséklésének lehetdségeit!
Ismertesse e fesziiltségek meghatdrozasanak mérébélyeges modszerét!

Ismertesse a negativ-hdmérsékleten lizemeld, hegesztett kivitelii nyomastartd edények,
acélszerkezetek anyaganak megvalasztasat! Mutassa be azt a vizsgalati metodikat,
amely a feladat megoldasahoz eclengedhetetleniil sziikséges! Milyen szerepe van az
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atmeneti hOmérsékletnek a ridegtorések elleni intézkedések sordban? Ismertesse
meghatarozasanak fontosabb modszereit!

Ismertesse a hegesztett kiviteli erOmiivi berendezések kuszasi jelenségét és a
ktszasvizsgalati eljarasait!

Mutassa be a korr6ziéo megjelenési formait, tipusait! Ismertesse a szemcsehatar korr6zid
vizsgalatat, e korr6zio elleni védelem lehetdségeit!

Mutassa be azokat a roncsoldsmentes vizsgalati modszereket, amelyek alkalmasak a
hegesztett szerkezetek repedésszerii hibainak a kimutatasara! Ezeknél elemezze a hiba-
kimutathatosagot! Ismertesse a hegesztett kotések radioldgiai és ultrahangos vizsgalatat,
a hiba kimutathatdsagot!



