Gépészmérnoki mesterszak (MSc), nappali tagozat (GEMTTO015M, 2+1, a — k, 4kr)

Hegesztett szerkezetek gyartasa (2+1; a-k; kr4)

(annotéacio)

A hegesztett szerkezet gyartasanak altalanos elvei, eszkozei és termelési folyamata. A hegesz-
tés biztonsagtechnikdja, jellemz6 veszélyforrasok hegesztéskor. A hegesztéshez kapcsolddo mii-
veletek: hegesztés elott, alatt és utani tevékenységek. A hegesztés gazdasagi kérdései: a hegesztés
koltségei, koltségszamitas, ajanlatkészités miiszaki vonatkozésai, a vallalkozas miiszaki kockéaza-
ta, beruhazasi dontések szempontjai.A mindségiigy filozofiaja, altalanos fogalmai, eszkdzrend-
szere. A mindség irdnyitds: mindségbiztositas, mindségfejlesztés, mindségszabalyozas, mindség-
tervezés rendszere. A hegesztést megel6z0, a hegesztés alatti és utani tevékenységek és ezek mi-
néséghez kapcsolddo kérdései. A hegesztés mindségiranyitasa. Mindségdokumentaciok.

Kotelezo irodalom:

Szunyogh L.: Hegesztés és rokon technoldgiak, Kézikonyv, GTE, Budapest, 2007.
Ajanlott irodalom:

Gati J.: Hegesztési Zsebkdnyv, Cokom Kft. Miskolc, 2003.
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Hegesztett szerkezetek gyartasa (2+1; a-k; kr4)

(eloadastematika)

Bevezetes. Hegesztett szerkezetek tipusai. Hegesztett szerkezetek kialakitasa. A szerkezet-
elemek kozotti kotések. A gyartasi folyamat leirdsa. Mindségiztositdssal kapcsolatos alapfo-
galmak. Jellemz6 minGségiranyitasi és kornyezetiranyitési rendszerek a hegesztés terileten:
1ISO 9001, ISO 14001, ISO 16949.

Oktatasi szlinet

Hegesztett szerkezetekben eléforduld kotéstipusok osztalyozasa. A kotéstipusok alkalmazha-
tosaganak feltételei. A kotések jellemzé méretei. A hegesztett kotések Kialakitdsanak iranyel-
vei, igenybevétel szerinti kivalasztasuk. Koltségszamitas. A sorok szdmanak meghatérozésa.

Muszaki rajz atvizsgalasa hegeszthetdségi szempontbol. Szerzédéskotés. Alapanyag beszer-
zés. Technologia valasztas. A gyartas eldkészité miiveletei. E16gyartas. Helyszini szerelés. Az
ezekre vonatkozo szabvanyok ismertetése.

A gyartast elokészitd mindségiranyitasi feladatok. A hegesztési tevékenység végzéséhez
szlikséges Uzemtanusitas MSZ EN 1SO 3834 szabvanysorozat szerint. Személyek tanusitasa, a
személyi felel6sség kérdése, MSZ EN ISO 14731. Az alapanyag, hozaganyag és véddgaz
mubizonylat. A hegesztok mindsitésének rendszere, az MSZ EN ISO 9606 szabvanysorozat
ismertetése. A hegesztéstechnologia mindsitési rendszere, az MSZ EN ISO 15611, MSZ EN
ISO 15612, MSZ EN 1ISO 15613 és az MSZ EN 1SO 15614 szabvanyok ismertetése.

Gyakorlat

A szabvanyos gyartoi hegesztési utasitds: MSZ EN IS 15609, Gyartdi hegesztési utasitas ki-
dolgozasa. A hegesztett kotések mindsitésénél hasznalt roncsolasos €s roncsolasmentes
anyagvizsgélatok: makrovizsgélat, mikrovizsgélat, keménység-, t6-, szakitd- és
hajlitovizsgalat, szemrevételezéses-, folyadékbehatolasos-, magnesporos- €és akusztikus
emisszids vizsgalatok, radiografiai vizsgalatok. Jellemz6 hibak, eltérések.

Oktatasi szlinet
Gyakorlat
Gyakorlat

A hegesztett szerekezetekben leggyakrabban eléforduld alapanyagok ismertetése, hegeszthe-
t0ségi kérdések. A jellemzO elogyartmanyok méretei, alakjai. A korszer(i nagyszilardsagu
acelok csoportositasa, ismertetése és hegeszthetésége. A technoldgiai paraméterek pontos
meghatarozasanak iranyelvei.

A hegesztett szerkezetek anyagainak el6készitd miiveletei. Feliilettisztitas: szemcseszoras,
kémiai technologidk. Elomelegités. Termikus €s hidegvagasok és daraboldsok. A hegesztett
szerkezetek alakvaltozasai és fesziltségei. Hossziranyl, keresztirdnyu és vastagsagiranyud
alakvaltozasok és marado fesziltségek. A hegesztési deformaciok és maradd fesziltségek
csokkentési lehetdségei. Hegesztési sorrend megvalasztas.

Meleg- és hidegegyengetés lehet6ségei, eszkozei, kovetkezményei. Az egyengetési technold-
gia megtervezésének szempontjai. A hegesztést kovetd hokezelések ismertetése. Feszlltség-
csokkent6 hékezelés, normalizalas. Szektorspecifikus eléirasok, mindsitések: MSZ EN 1090,
MSZ EN 15085, PED, AD 2000. A hegesztési folyamatfeliigyeld rendszerek szerepe a he-
gesztés mindségbiztositasaban.

Esettanulmanyok a hegesztett szerkezetek gyartasaval kapcsolatban. Az eljarasvizsgalati
jegyzokonyvek beadasa, értékelése.

Miskolc, 2017. szeptember 01.

Dr. Gaspar Marcell Dobosy Adam
adjunktus, gyakorlatvezetd tanarsegéd, eléado
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