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OMLESZTOHEGESZTES
(GEMTT302M, 2+1, a-, gy, 3kr) annotacid)

Hegesztoeljarasok rendszerezése. Az dmlesztd hegesztések elméleti alapjai. Az 6m-
lesztd hegesztd eljarasok. Bevontelektrodas kézi ivhegesztés. Aramforrasok, a hegesz-
t6 munkahely felszerelése. Elektrédak. Technologiatervezés. Alkalmazéasok. Semleges
védogazas, W elektrodos ivhegesztés: eljarasvaltozatok, berendezés, hozaganyagok,
technologia, alkalmazéasi kor. Az iparban széles korben alkalmazott nagy aramstrtise-
g, jol gépesithetd, huzal-hozaganyagos hegeszt6 eljarasok. A huzal hozaganyag gyar-
tasa, felcsévélése, visszafejtése, tovabbitdsa. Tomor és porbeles, kiilsd és onvédd huza-
lok. Szalag-hozaganyagok. Onvédé (salakvédelmil) porbeleshuzalos ivhegesztés. Vé-
dégazvédelmii fogyoelektrodas ivhegesztések. Impulzusives és forgdives hegesztés.
VFI alvaltozatok: elektrogazhegesztés, keskenyréshegesztés, ivponthegesztés.
Fedettivii hegesztés: eljarasvaltozatok, berendezés, hozaganyagok, technologia, alkal-
mazasi kor.
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OMLESZTOHEGESZTES

(eloadasprogram)

1. hét Bevezetés a hegesztésrol. Az dmlesztéhegesztés alapfogalmainak attekintése.
Omleszté hegeszt6 eljarasok rendszerezése. A hegesztés €s a rokoneljarasai
kozotti azonossagok és eltérések.

2. hét A hegesztés hoéforrasai. A héforrasok geometriai és termikus jellemz6i. He-
gesztési héciklus és jellemzo6i. A villamos iv statikus karakterisztikaja. Az
ivkarakterisztika befolydsolasi lehetOségei. A véddgéz, a polaritas, az elekt-
rodatméro és az ivhossz szerepe. A villamos iv hotérképe.

3. hét Munkapont. A munkapontstabilitds kérdése. A palca, az elektroda és a huzal
hevitése. A hegfiirdé kialakuldsa, méretei. Kristalyosodas. Szilard allapotban
végbemend anaygszerkezeti valtozéasok.

4. hét Hohatasovezet. A villamos ivben lejatszddé fizikai folyamatok. Gazok elnye-
Iése és kivalasa.. A varrat 6sszetételét befolyasold kémiai folyamatok. A varrat
tisztasaga. Otvozés lehetdsége.

5. hét Semlegesgaz-védelmii, volframelektrodos ivhegesztés (SWI) Az eljaras ismer-
tetd jegyei, levegd elleni védelme, eldnyei, korlatai. Alkalmazasi tertilet.
Aramforrdsok SWI hegesztéshez. Be- és kikapcsolasi sorrend.

6. hét Az SWI hegesztés specialis ismeretei.. Az eljaras hegesztGanyagai: védoga-
zok, palcak, huzalok és W elektrédok. AWI hegesztés technologiaja és alkal-
mazasa. Eljarasvaltozatok ismertetése.

7. hét Oktatasi szlinet.

8. hét Bevontelektrodas kézi ivhegesztés (BKI). Az eljaras ismertetd jegyei, levegd
elleni védelme, eldnyei, korlatai. Alkalmazasi teriilet. Aramforrdsok BKI he-
gesztéshez.

9. hét Elektrédak méretvalasztéka. Elektrodagyartas. Bevonatok feladatai, 6sszetétel,
salakrendszerek. A bevonat hatdsa a hegesztési és kotéstulajdonsagokra. A
bevontelektrédak 1SO szerinti jel6lésrendszere. Elektrodak kezelése és tarola-
sa. Elektrodaszaritas. Bevontelektrodas kézi ivhegesztés technologiaja.

10. hét Védogazas, fogyoelektrodas ivhegesztés (VFI) vazlata, elve. Elonyok, hatra-
nyok, alkalmazasi lehetéségek. Eljarasvaltozatok (131, 135, 136, 138). A VFI
berendezés részei. Aramforrasok, pisztolyok, huzaltovabbitok, védégazellatok,
hitéegységek, vezérlok. Huzalok fajtai. ISO huzaljellés. Védogazok tulaj-
donsagai. Védogaz-keverékek. A védogazok ISO szerinti csoportositasa. A
veddgaz hatasa a hegesztési folyamatra és a varratmindségre.

11. hét Védogazas, fogydelektrodas ivhegesztés technologiaja. Technologiai paramé-
terek és megvalasztasuk szempontjai. WPS. Védbégazas, fogyoelektrodas iv-
hegesztés kiilonleges valtozatai: impulzusives, forgoives, kettdsvédelmd,
ivponthegesztés. Védogazas, porbeles huzalos ivhegesztés (136, 137),
Elektrogazhegesztés. Onvéds, porbeleshuzalos ivhegesztés (114).

12. hét Fedettivii hegesztés (FH) elve, vazlata, torténeti fejlédése. Elonyok, hatra-
nyok, alkalmazasi lehetdségek. Eljarasvaltozatok: tobbhuzalos és szalagelekt-
rodas hegesztés. Fedettivii berendezés részei. Aramforrasok, hegesztofejek,
huzaltovabbitok, fedoporellatok, hiitdegységek, vezérlok.



Geépészmérndki mesterszak (MSc) Anyagtechnoldgiai és hegesztéstechnoldgiai szakirany GEMTT302M

13. hét Fedettivii huzalok fajtai. ISO huzaljelolés. FedOporok gyartasa és tulajdonsa-
gai. A feddporok ISO szerinti csoportositasa, salakrendszerek. A feddporok
hatasa a hegesztési folyamatra es a varratmindségre.

14. hét FedOpor-huzal kombinacio. Matching probléma. Fedettivii hegesztés techno-
I6giai sajatossagai. A hegfiirdé megtamasztasa. Fedéporfogyas. A varratmére-
tek befolyésolésa technologiai eszkdzokkel.

Miskolc, 2017. szeptember 1.
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